






Для демонтажа крупногабаритных подшип
ников желательно использовать гидравли
ческую гайку. Если резьбовая часть втулки 
выступает за конец или заплечик вала, для 
предотвращения деформации и повреждения 
резьбы при затяжке гайки в отверстие втулки 
необходимо вставить опорное кольцо с макси
мально возможной толщиной стенки. SKF 
также рекомендует ограничить возможный ход 
гидравлической гайки, например, торцовым 
упором († рис. 31). Использование упора 
позволяет предотвратить внезапный сход  
и падение гайки со втулкой. 

Стяжные втулки крупногабаритных подшип
ников, как правило, имеют распределительные 
каналы и канавки для гидрораспора, позволя
ющие значительно сократить время демон
тажа († рис. 32).

Pис. 31 Pис. 32

Монтаж и демонтаж
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Хранение подшипников
Подшипники можно хранить в оригинальной 
упаковке многие годы при условии, что относи
тельная влажность воздуха не превышает 60 % 
и отсутствуют большие колебания темпера
туры. Складское помещение не должно подвер
гаться воздействию вибрации и ударов. 

При длительном хранении подшипников  
с уплотнениями или защитными шайбами 
свойства пластичной смазки могут ухудшиться. 
Подшипники, хранящиеся не в оригинальной 
упаковке, должны быть надежно защищены от 
коррозии и загрязненией.

Крупногабаритные подшипники качения 
должны храниться только в горизонтальном 
положении, при этом желательно, чтобы была 
обеспечена равномерная опора на всю боковую 
поверхность колец. При хранении в вертикаль
ном положении из-за веса колец и тел качения  
в подшипнике могут возникнуть необратимые 
деформации, т.к. стенки колец относительно 
тонкие.

Ревизия и очистка
Как и все остальные важные детали машин, 
шариковые и роликовые подшипники необ
ходимо периодически осматривать и очищать. 
Периодичность таких осмотров целиком 
зависит от условий эксплуатации.

Если имеется возможность осуществлять 
диагностический контроль состояния подшип
ника, например, путем прослушивания рабочих 
шумов, измерения температуры, проверки 
пластичной смазки, то, как правило, вполне 
достаточно, если тщательный осмотр и очистка 
подшипника (колец, сепаратора и тел качения) 
и других деталей подшипникового узла будет 
производиться один раз в год. В условиях 
тяжелых нагрузок периодичность осмотра 
учащается, например, осмотр подшипников 
прокатных станов зачастую производят при 
замене валков.

После очистки деталей подшипника 
соответствующим растворителем (уайт-спирит, 
керосин и т.д.) их следует незамедлительно 
смазать маслом или пластичной смазкой для 
защиты от коррозии. Это особенно важно для 
подшипников, которые установлены в маши
нах, находящихся в длительном простое.
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